
Additive
Innovation. 
Quality.
Partnership.
Additive Fertigungssysteme
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Proof-of-concept Aufträge
Lassen Sie sich überzeugen

Wir bieten Ihnen die Möglichkeit Ihre Modelle oder Testbauteile für Ihr zu-
künftiges Vorhaben an unseren Technikumsanlagen additiv zu fertigen. 
Kundenspezifi sche Kunststoffmischungen oder Granulate von bestimmten 
Zulieferern können auf Anfrage dabei auch eingesetzt werden. 

Eine Auswahl an unseren Standardmaterialen

• Sabic AC004XXAR1 (ABS mit 20% CF)
• UPM Formi 3D 20/19 (PLA mit 20% Cellulosefasern)
• LehVoss LUVOCOM 3F PP CF 9928 BK (PP mit 15% CF)
• Refl ow R-PETG
• MCPP FGF CARBON-P (PETG mit 15% CF)
• Rotfeld PX-DIPROmid T50.4CH2GF5-9200F (PA mit 25% GF)
• Trinseo Magnum 3504 (ABS)

Wir sind in der Lage Bauteile bis zu einer Länge von 2,4 m, eine Breite von 
1,2 m und eine Höhe von 1,3 m zu drucken. Die Druckbarkeit hängt von 
diversen Faktoren ab. Bitte kontaktieren Sie uns mit Ihren spezifi schen 
Anforderungen!

Innovation. Quality. Partnership. 
Tradition und Innovationskraft seit 100 Jahren

Das mittelständische Familienunternehmen WEBER steht 
für Perfektion im Maschinenbau und überzeugt Kunden 
weltweit durch höchste Zuverlässigkeit. Die Schlagworte 
Innovation, Quality und Partnership spiegeln dabei unsere 
Werte und Firmenphilosophie wieder.

Neben der hohen Fertigungstiefe am Standort Kronach bil-
det die enge und langfristige Bindung zu unseren Kunden 
die Basis für die Entwicklung optimaler Lösungen für jede 
Anwendung. Die Kombination aus Tradition und Innova-
tionskraft macht WEBER zu Ihrem optimalen Partner in 

den Bereichen Extrusion, Schleiftechnik, Robotik und addi-
tive Fertigung.

Die Sparte WEBER Additive hat sich zum Ziel gesetzt sei-
nen Kunden Maschinenlösungen anzubieten, mit denen 
sich der 3D-Druck großvolumiger Bauteile schnell und 
somit kostengünstig realisieren lässt. Durch einen hohen 
Materialausstoß der Extruder sowie der Verarbeitbarkeit 
unterschiedlichster Materialien sind die optimalen Voraus-
setzungen dafür geschaffen die technischen Anforderun-
gen unserer Kunden bestmöglich zu erfüllen.
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Bauraumgröße [B×T×H] 1600 × 1200 × 1300 mm³

Kinematik
Hochpräzise BoschRexroth 
Lineareinheiten

Maschinensteuerung
CNC Steuerung
BoschRexroth MTX std

Druckkopf
AE 20 15.5D (~4,5 kg/h) /
AE 16 15.5D (~2 kg/h)

Max. Druckbett-Temperatur 300°C *

Max. Bauteilgewicht 240 kg

Dimensionen [B×T×H] 3360 × 2300 × 2740 mm³

Bauraumgröße [B×T×H]
2400 × 1200 × 1000 mm³
(Individuell anpassbar)

Kinematik
6-Achs Industrieroboter 
(KUKA, ABB)

Maschinensteuerung
Windows IPC
Siemens S7-1500 SPS 
Robot Controller

Extruder AE Series Extruder

Max. Druckbett-Temperatur 300°C *

Dimensionen Modular, kundenspezifi sch

DX 025DXR

* abhängig von der Druckoberfl äche und Tischsystem

Optionale Features

• KUKA Roboter in Kombination mit AiSync möglich
• Unterschiedliche Drucktischsysteme nach 

Anforderung
• Einhausung der Roboterzelle ist kundenspezifi sch 

konfi gurierbar  
• Aggregateraum für Zusatzkomponenten,

z.B. Granulattrockner, Vakuumpumpe, usw.
• Geschlossener Wasserkühlkreislauf mit Chiller
• Granulattrockner in verschiedenen Größen erhältlich
• Überwachungskameras für den Bauraum

Optionale Features

• Thermische Isolierung, beheizter Bauraum bis 100°C
• Unterschiedliche Tischsysteme passend für Ihre 

Anwendung
• Integriertes Vakuumsystem für Vakuumtisch
• Konfi gurierbare Druckplatten
• Granulattrockner in verschiedenen Größen erhältlich
• Überwachungskameras für den Bauraum



AE Series
Unsere Extruder für die DX- und DXR-Systeme

AE-Series, geschaffen für Dynamik: leicht gebaut, für einen 
variablen Ausstoß optimiert, mit starkem Servomotor und 
kompakter Materialzuführung. Die richtige Konfi guration 
und Größe des Granulatextruders hängt von vielen Fakto-
ren ab:

• Typisch geforderte Extrusionsgeschwindigkeit
• Angestrebte Schicht- und Wanddicke
• Zu verarbeitendes Material und dessen 

Zusammensetzung

Bei unserer Anlagentechnologie handelt es sich um ein 
offenes System, somit ist eine breite Palette an thermo-
plastischen Materialen (bis 450°C Prozesstemperatur) ver-
arbeitbar. 

Setzen Sie sich mit unseren Experten in Verbindung und 
fi nden Sie Ihre persönliche Maschinenkonfi guration!

Die wichtigsten Merkmale unserer AE Series

• Angesteuert über die zentrale Maschinensteuerung
• Optimale Schneckengeometrie für eine lineare 

Ausstoßcharakteristik
• Wechselbare Düse
• Temperierte Einfüllzone mit Wasserkühlung

Optional

• Bis zu 450°C Verarbeitungstemperatur
• Verschleißschutzlösungen für die Verarbeitung von 

faserverstärkten Materialien
• Werkstückkühlung am Extruder
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Die Modelle der AE Series
Extruder für die additive Fertigung

AE 16 15.5D

Leicht und kompakt
Schnell und präzise 
Ausstoß ~2 kg/h*

AE 20 15.5D

Der Allrounder
Vielseitig einsetzbar
Ausstoß bis ~4,5 kg/h*

* Referenzwert, abhängig von Material, Düse und Schneckengeometrie

AE 30 15.5D (30D)

Hohe Leistung
Für die hybride Fertigung
Ausstoß ~8 kg/h* (~20 kg/h*)AE Series
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Ai Builds Besonderheiten

• Planare / nicht-planare / multi-planare Bahnplanung
• Segmentierte Slicingstrategien
• Programmierbare Slicingvorlagen
• Online Prozessmonitoring
• Web-basierte Visualisierung

Weitere Informationen über:        info@ai-build.com

Fortgeschrittene Bahnplanung und Monitoring
mit der Plattform AiSync von Ai Build

Ai Build bietet eine Software, die eine effi  zientere Fertigung 
von 3D-Druck Bauteilen im Gegensatz zu traditionellen 
Methoden ermöglicht. Das in London ansässige Start-
up arbeitet mit einer Vielzahl von innovativen Kunden, 
Partnern und Investoren (inklusive Boeing) zusammen, um 
ihre führende Technologie in verschiedensten industriellen 
Anwendungsfelder einzubringen.

«Unsere innovativen Anlagen 
ermöglichen die kombinier-
te Nutzung von Kunststoff 
3D-Druck und 5-Achs Fräsbe-
arbeitung, um großformatige 
Bauteile, wie Verschalungen in 
der Bauindustrie oder Werk-
zeuge in der Gussindustrie, 
produzieren zu können.»

Dr. Alexander Kawalla-Nam

Leiter der additiven 
Fertigungstechnolgien

Hybride Fertigungsanlagen
mit Reichenbacher Hamuel GmbH

In sieben Jahrzehnten ist REICHENBACHER HAMUEL 
zum Synonym für richtungsweisende Innovationen in der 
Entwicklung hochwertiger CNC-Bearbeitungszentren ge-
worden. Bekannt für ihre 5-Achsen Portalfräsmaschinen 
für die Holz-, Kunststoff-, Aluminium- und Komposit-
bearbeitung geht das Coburger Unternehmen jetzt neue 
Wege durch die  Zusammenarbeit mit WEBER.

Zusammen mit der Sparte WEBER Additive wer-
den Anlagen für die kombinierte additive-substrakti-
ve Fertigungstechnologie marktreif entwickelt. Durch 
den Prozess der CNC-Nachbearbeitung werden zuvor 
gedruckte Bauteile perfektioniert was vor allem dann 
wichtig ist, wenn Genauigkeit und eine hochwertige 
Oberfl ächenbeschaffenheit gefordert sind.

Mehr Informationen unter:  

www.reichenbacher.de

Unsere Hybridmaschinen arbeiten nach dem gleichen 
Prinzip: Kunststoffgranulat wird direkt aufgeschmolzen und 
das Bauteil schichtweise aufgebaut. Dank des integrierten 
vollwertigen Fräsaggregats können die Teile auf derselben 
Maschine direkt spanend nachbearbeitet werden. 
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Bauraumgröße [B×T×H] 2500 × 2000 × 1000 mm³

Druckerkinematik
Fräskinematik

3-Achsen
5-Achsen

Steuerungssystem
CNC Steuerung
Siemens Sinumerik ONE

Druckkopf
AE 30 15.5D (~8 kg/h) /
AE 30 30D (~20 kg/h)

Fräskopf 4,6 – 55 kW

Werkzeugmagazin (Fräsen) 12- bis 80-Werkzeugplätze

Max. Druckbett Temperatur 200°C

Hybride Fertigungsanlagen
HybriDX-PRO

Die PRO Anlage besitzt ein Maschinenkonzept für sehr 
große Bauteile und bietet höchster Flexibilität. Zwei ge-
trennte Bearbeitungsräume machen die gleichzeitige Be-
nutzung beide Technologien möglich. Alternativ kann eine 
Technologie mit doppeltem Bauraum benutzt werden.

Hybride Fertigungsanlagen
HybriDX-LT

Mit einer robusten Portalbauweise, stationärem Bearbei-
tungstisch, 5-Achs Fräs- und 3-Achs Extrusionskopf, ge-
währt diese kompakte Fertigungszelle unseren Kunden 
den günstigen Eintritt in die Welt der hybriden Präzisions-
fertigung.

Bauraumgröße [B×T×H] 1600 x 1000 x 650 mm³

Druckerkinematik
Fräskinematik

3-Achsen
5-Achsen

Steuerungssystem
CNC Steuerung
Siemens Sinumerik ONE

Druckkopf AE 20 15.5D (~4,5 kg/h) 

Fräskopf 4,6 kW

Werkzeugmagazin (Fräsen) 7 Werkzeuge

Max. Druckbett Temperatur 120°C

Bearbeitungstisch
mit Vakuumspannsystem
inkl. Vakuumpumpe und 
Vakuumbehälter



Additive

Bamberger Straße 20 
D-96317 Kronach

T   +49 (0) 9261 409 - 300      

  M   additive@hansweber.de

www.hansweber.de/additive


